
ТИСКИ СТАНОЧНЫЕ ВИНТОВЫЕ 

САМОЦЕНТРИРУЮЩИЕ РЫЧАЖНЫЕ 

ДЛЯ КРУГЛЫХ ПРОФИЛЕЙ ГОСТ 

Конструкция и основные размеры 21167—75 

Machine bar centering vices with screw and lever. 
Design and main dimensions 

Дата введения 01.01.77 

1. Настоящий стандарт распространяется на винтовые само­
центрирующие рычажные тиски класса точности Н, предназначен­
ные для обработки деталей круглого профиля по 12—14 квалите-
там по ГОСТ 25347—82 при выполнении станочных работ. 

2. Конструкция и основные размеры тисков должны соответст­
вовать указанным на чертеже и в таблице. 
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С. 4 ГОСТ 21167—75 

Р а з м е р ы , м м 

Продолжение 

Р а з м е р ы , м м 

* Размер указан для наибольших диаметров зажимаемых деталей. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я тисков с шири­
ной губок 5= 100 мм: 

Тиски 7200-0261 ГОСТ 21167—75 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 
3. Допуск параллельности осей контрольных оправок, лежащих 

на призмах Е и Ж, относительно поверхностей Г и Д-0,025 мм 
на длине 100 мм. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
4. Допуск симметричности призм Е и Ж относительно плос­

кости симметрии паза К Т/2—0,01 мм. 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h14, 

± t2/2 

4, 5. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 
6. (Исключен, Изм. № 2). 
7. Маркировать: обозначение тисков, обозначение стандарта и 

товарный знак предприятия-изготовителя. 
8. Конструкция и размеры Деталей тисков приведены в прило­

жении. 


